
Hoja de trabajo 1: Predicción de las capacidades de PED 1006

Instrucciones: Determine la probabilidad aproximada de detección de error (Ped) y el porcentaje para los siguientes métodos cuando se utilizan tres niveles de controles.  Coloque una marca de verificación junto a aquellas reglas de control de calidad que sean reglas de control de calidad candidatas (Ped ≥ 0,90 y Pfr ≤ 0,05) para el sistema analítico.
Ejemplo A									Ejemplo B
SEc = 								SEc = 3
Sigma = 5								Sigma = 
	Reglas de CC de candidatos
	Regla

	Pfr (%)
	≈Ped
	N
	R
	
	Reglas de CC de candidatos
	Regla
	Pfr (%)
	≈Ped
	N
	R

	
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s/6x
	0,07 (7 %)
	
	6
	1
	
	
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s/6x
	0,07 (7 %)
	
	6
	1

	
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s/6x
	0,03 (3 %)
	
	3
	2
	
	
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s/6x
	0,03 (3 %)
	
	3
	2

	
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s

	0,05 (5 %)
	
	6
	1
	
	
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s

	0,05 (5 %)
	
	6
	1

	
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s

	0,02 (2 %)
	
	3
	1
	
	
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s

	0,02 (2 %)
	
	3
	1

	
	1:3s

	0,01 (1 %)
	
	6
	1
	
	
	1:3s

	0,01 (1 %)
	
	6
	1

	
	1:2,5 s

	0,03 (3 %)
	
	3
	1
	
	
	1:2,5 s

	0,03 (3 %)
	
	3
	1

	
	1:3s

	0,01 (1 %)
	
	3
	1
	
	
	1:3s

	0,01 (1 %)
	
	3
	1

	
	1:3s

	0,00 (0 %)
	
	1
	1
	
	
	1:3s

	0,00 (0 %)
	
	1
	1



Ejemplo C									
SEc = 									
Sigma = 3,0
	Reglas de CC de candidatos
	Regla

	Pfr (%)
	≈Ped
	N
	R
	  ¿Qué acciones adicionales además del control de calidad estadístico (Statistical Quality Control, SQC) propone para este método?

	  
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s/6x

	0,07 (7 %)
	
	6
	1
	

	
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s/6x

	0,03 (3 %)
	
	3
	2
	

	
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s

	0,05 (5 %)
	
	6
	1
	

	
	1:3s/2 de 3:2s/R:4s/3:1s

	0,02 (2 %)
	
	3
	1
	

	
	1:3s

	0,01 (1 %)
	
	6
	1
	

	
	1:2,5 s

	0,03 (3 %)
	
	3
	1
	

	
	1:3s

	0,01 (1 %)
	
	3
	1
	

	
	1:3s

	0,00 (0 %)
	
	1
	1
	





