Hoja de trabajo 1: Cálculo del valor de SEc y Sigma 906
Instrucciones: Utilice los siguientes números clave para completar la tabla que aparece abajo.   Cada instalación analiza tres controles (bajo, normal y alto) para cada ejecución analítica.
	Analito: Recuento de plaquetas (células * 109/L)

	Media
	Valor verdadero
(objetivo)
	SD
	% de TEA
	Guía de selección de reglas de métrica Sigma
· 6 sigma: cualquier control de calidad es válido (no utilice los límites de 2 SD)
· 5 sigma: reglas simples como 1:3s o 1:2,5s
· 4 sigma: multirreglas
· < 4 sigma: multirreglas con retrospección a ejecuciones anteriores, aumenta el número de controles analizados 
· 3 o inferior: buscar mejores métodos analíticos


	Laboratorio A

	150
	150
	3
	13,4 %
	

	Laboratorio B

	145
	150
	3
	13,4 %
	

	Laboratorio C

	150
	150
	5
	13,4 %
	

	Laboratorio D

	148
	150
	5
	13,4 %
	

	Laboratorio E

	145
	150
	10
	13,4 %
	



	
Analito: Recuento de plaquetas
(célula * 109/L)
	l Sesgo l

| -Valor real|
	TE en unidades

Sesgo abs. + (1,65*SD)

	TEA en unidades

(% de TEA/100 %)* valor objetivo  
	SEc

[(TEA - ǀsesgoǀ)/SD] – 1,65
	Sigma
[(TEA - ǀsesgoǀ)/SD]
O
SEc + 1,65

	Reglas de control de calidad basadas en la herramienta de métrica Sigma

	Laboratorio A
	

	
	
	
	
	

	Laboratorio B
	

	
	
	
	
	

	Laboratorio C
	
	
	
	
	
	

	Laboratorio D
	

	
	
	
	
	

	Laboratorio E

	

	
	
	
	
	




