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Los nuevos números de lote de los materiales de control se analizan en paralelo con el material de control actualmente en uso.
· Paso 1: Utilice la información del prospecto:
· Establezca los límites de control iniciales, generalmente un rango de ± 2 SD, para el nuevo número de lote de control.
· Utilice este rango solo como guía para garantizar que el material de control sea aceptable (enviado y almacenado correctamente).
· Paso 2: Para cada día de pruebas en paralelo:
· Pruebe el número de lote actual del control para confirmar que el instrumento/método funciona dentro de las especificaciones de calidad. 
· Analice el nuevo material de control y asegúrese de que el punto de datos se encuentre dentro del rango de ± 2 SD.
· Manipule el material del nuevo número de lote de la misma manera para abarcar las fuentes de variabilidad normales del día a día (aleatoriedad inherente) encontradas en un procedimiento de rutina, por ejemplo:
· Fecha de vencimiento en uso: si un frasco abierto de material de control se utiliza durante más de 1 día en un procedimiento de rutina en su centro, entonces esta práctica debe realizarse con el nuevo número de lote para que la estabilidad del control se refleje en sus datos. 
· Personal técnico asignado en un procedimiento de rutina a ese puesto de trabajo. 
· Mantenimiento de los instrumentos conforme a lo previsto.
· Paso 3: Prueba en serie de un nuevo número de lote de material de control.
· Recopile un mínimo de 20 puntos de datos del nuevo número de lote.
· Preferiblemente durante un período de 20 días. 
· Si se debe utilizar un período más corto, recopile 20 puntos de datos durante un período de 10 días mediante el análisis del nuevo número de lote dos veces al día.
· Registre los puntos de datos y conserve las impresiones de los instrumentos, si procede.
· Paso 4: Calcule la media observada y la desviación estándar (Standard Deviation, SD) del nuevo número de lote.
· Paso 5: Calcule sus límites de control (± 1 SD, ± 2 SD, ± 3 SD y ± 4 SD).
· Paso 6: Genere el gráfico L-J. 
· Paso 7: Cuando el número de lote actual caduque o se consuma:
· Reemplace los gráficos L-J con los nuevos gráficos actuales.
· Conserve los gráficos antiguos de acuerdo con su plan de conservación de documentos.
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