Folleto sobre el análisis de los datos de precisión

I. Corto plazo (dentro de la misma ejecución o del mismo día) 
· Evaluación de datos
1. Cuantifique la cantidad de error aleatorio presente.
· Calcule la media, la SD y el coeficiente de variación (CV) para cada nivel en la Hoja de trabajo de precisión a corto plazo.
2. Determine la aceptabilidad utilizando los límites del fabricante o un porcentaje del error total permitido.
· Compare el CV calculado con las afirmaciones de precisión indicadas por el fabricante que se encuentran en el prospecto.
· Si el % de CV observado es menor que el CV del fabricante, el error aleatorio presente es aceptable.
· Si no se puede cumplir con la precisión del fabricante, es aceptable lograr una precisión <25 % del error permitido por las CLIA.  
· Si la precisión a corto plazo es inaceptable, deténgase.  Si la precisión a corto plazo es aceptable utilizando los criterios de aceptabilidad, continúe con la Hoja de trabajo de precisión a largo plazo.  Si es inaceptable, ¡DETÉNGASE!
II. Largo plazo (entre ejecuciones o entre días)
· Evaluación de datos
1. Cuantifique la cantidad de error aleatorio presente.
· Calcule la media, la SD y el coeficiente de variación (CV) para cada nivel utilizando la media y la SD proporcionadas en la Hoja de trabajo de precisión a largo plazo.
      2.  Determine la aceptabilidad utilizando los límites del fabricante o un porcentaje del error total permitido.
· Compare el CV calculado con las afirmaciones de precisión indicadas por el fabricante que se encuentran en el prospecto.
· Si el % de CV observado es menor que el CV del fabricante, el error aleatorio presente es aceptable.
· Si no se puede cumplir con la precisión del fabricante, es aceptable lograr una precisión <33 % del error permitido por las CLIA.  
3.  Complete el resumen de precisión del Folleto 4: Resumen de validación de AST (página 1).  Utilice el ejemplo de ALT (en letra roja) como guía.
