



	Aide de travail 2 : Interprétation des rapports de PT 1108


Tests de capacité : programme d’essais en laboratoire dans lequel des échantillons provenant d’un pool commun sont périodiquement envoyés aux membres d’un groupe de laboratoires pour analyse, puis les résultats des laboratoires sont comparés les uns aux autres et/ou à une valeur attribuée et sont ensuite rapportés au laboratoire participant.
N : nombre de données des laboratoires participants utilisées dans le calcul de l’écart-type et/ou de la moyenne du groupe.
Les moyennes (valeurs cibles) sont dérivées des valeurs moyennes de tous les participants calculées par une technique statistique robuste. Cependant, dans certains cas, il est reconnu que des cibles spécifiques à la méthode, au réactif et/ou à l’instrument peuvent être nécessaires et que des cibles spécifiques au groupe de pairs sont utilisées lorsqu’il y a lieu.
Plage acceptable : Représente les limites établies à l’aide de critères spécifiés par le fournisseur de PT, tels que la CLIA, qui permettent d’arrondir aux chiffres significatifs appropriés. Les résultats qui se situent dans cette fourchette sont considérés comme acceptables. Tout résultat dépassant ces limites est considéré comme inacceptable.
SDI (indice de déviation standard, ou score Z) : valeur calculée qui indique le nombre d’unités d’écart-type de chaque résultat de la moyenne du groupe et décrit le biais d’une méthode en unités d’écart-type. Le SDI (indice de déviation standard) est exprimé sous forme
de valeur positive ou négative, indiquant si votre résultat est supérieur ou inférieur à la moyenne du groupe. Pour les tests de PT, le SDI (indice de déviation standard) indique la relation entre le résultat que vous avez obtenu à partir de l’échantillon de PT et le résultat attendu déterminé par le fournisseur de PT.
SDI = (votre résultat – résultat attendu) / écart-type du groupe

	SDI
	Interprétation

	0
	La valeur moyenne de votre laboratoire est la même que celle du groupe (pas de biais)

	± 1,0
	Performance acceptable par rapport à votre groupe

	± 1,0 à 1,9
	Il peut y avoir un problème, le laboratoire doit enquêter sur ce problème avec le biais

	± 2,0 ou supérieur
	Votre résultat se situe parmi les laboratoires ayant les performances les plus faibles
Résolvez les problèmes de biais et adoptez des mesures correctives



Directives générales pour l’évaluation des résultats des tests de PT lors de l’analyse de cinq échantillons pour chaque analyte
1. Si deux ou plus des cinq résultats SDI (indice de déviation standard) dépassent l’indice de déviation standard ±1,0, une enquête plus approfondie est alors justifiée.
2. Si la moyenne des cinq résultats SDI (indice de déviation standard) est supérieure à ±1,5, il existe alors un biais significatif (SE) et il est nécessaire de réviser les données de calibration pour déterminer si un décalage s’est produit.
3. Si un seul SDI (indice de déviation standard) est supérieur à ±3,0, il existe une forte probabilité d’erreur aléatoire (RE).
4. Si la plage des valeurs SDI (indice de déviation standard) entre les résultats de PT les plus élevés et les plus bas dépasse l’indice de déviation standard ±4, il est possible qu’il s’agisse d’une erreur aléatoire et il est nécessaire d’évaluer la méthode afin de détecter les sources de l’imprécision.



