Fiche de travail 1 : Calcul de SEc et Sigma 906
Instructions : Utilisez les numéros clés suivants pour compléter le tableau ci-dessous. Chaque site analyse trois contrôles (faible, normal et élevé) pour chaque série d’analyses.
	Analyte : Nombre de plaquettes (cellule * 109/L)
	Moyenne
	Valeur réelle 
(cible)
	Écart-type
	% TEA
	Guide de sélection des règles de Sigma-métrique
· 6 sigma – n’importe quel contrôle qualité fera l’affaire (n’utilisez simplement pas de limites d’écart-type 2)
· 5 sigma – règles simples telles que 1:3s ou 1:2,5s
· 4 sigma – multirègles
· < 4 sigma – multirègles avec rétrospection sur les séries précédentes, augmentation du nombre de contrôles analysés 
· 3 ou moins – rechercher de meilleures méthodes d’analyse


	Laboratoire A
	150
	150
	3
	13,4 %
	

	Laboratoire B
	145
	150
	3
	13,4 %
	

	Laboratoire C
	150
	150
	5
	13,4 %
	

	Laboratoire D
	148
	150
	5
	13,4 %
	

	Laboratoire E
	145
	150
	10
	13,4 %
	



	
Analyte : nombre de plaquettes
(cellule * 109/L)
	l Biais l

| -Valeur réelle|
	TE en unités

Biais abs. + (1,65 * écart-type)
	TEA en unités

(TEA % / 100 %) * Valeur cible 
	SEc

[(TEA - ǀBiaisǀ) / écart-type] – 1,65
	Sigma
[(TEA - ǀBiaisǀ) / écart-type] OU SEc + 1,65
	Règles de CQ reposant sur la Sigma-métrique
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	Laboratoire B
	
	
	
	
	
	

	Laboratoire C
	
	
	
	
	
	

	Laboratoire D
	
	
	
	
	
	

	Laboratoire E
	
	
	
	
	
	




