[bookmark: _Hlk161921172]Fiche de travail sur le grand égaliseur (%CV)
Votre commande de matériaux de contrôle CK est arrivée en retard.  Vous ne disposez que de 3 jours de votre numéro de lot actuel avant de devoir utiliser la commande que vous venez de recevoir pour maintenir vos pratiques de contrôle qualité pour cet analyte.   Vous vérifiez le diagramme de L-J pour voir si les performances de la méthode ont été stables.
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Sur la base de votre examen des diagrammes de contrôle qualité fournis, vous concluez ce qui suit :
_____________________________________________________________
_____________________________________________________________

Fiche de travail sur le grand égaliseur (%CV)
Vous vous souvenez que vous n’avez besoin que de 8 à 10 mesures de contrôle pour déterminer une estimation raisonnable de votre moyenne observée pour la nouvelle commande de matériaux de contrôle.  Pendant les 3 jours suivants, vous analysez la nouvelle commande en parallèle avec le numéro de lot actuel et obtenez les mesures suivantes :  Chaque mesure obtenue sur le nouveau numéro de lot se situe dans la plage indiquée dans la notice.
	
	Niveau 1 (Lot n° 1-456) U/L
	Niveau 3 (Lot n° 3-456) U/L

	Jour 1
	67,0
	611,0

	
	64,0
	610,0

	
	64,0
	612,0

	Jour 2
	61,0
	608,0

	
	64,0
	610,0

	
	64,0
	610,0

	Jour 3
	64,0
	610,0

	
	65,0
	610,0

	
	63,0
	609,0

	Moyenne
	
	


Vous savez que vous n’avez pas assez de temps pour obtenir une estimation raisonnable de l’écart-type pour la nouvelle commande avant qu’elle ne doive être mise en service.  Vous savez également que l’écart-type change souvent avec la concentration, vous savez donc que vous ne pouvez pas utiliser l’écart-type directement à partir du numéro de lot actuel et l’appliquer au nouveau numéro de lot. Vous décidez d’appliquer le grand égaliseur, %CV, car %CV peut être utilisé au croisement entre 2 numéros de lots différents de matériaux de contrôle.  Reportez-vous à la Fiche de travail : Application de %CV 605 pour obtenir de l’aide.
Vous créez les nouveaux diagrammes de L-J en fonction de la nouvelle moyenne et du calcul de l’écart-type dérivé du %CV.  Complétez les diagrammes en étiquetant l’axe Y avec les valeurs de contrôle.  (Page 3)

Les %CV pour les numéros de lots actuels sont les suivants :
Lot n° 1-123   __________			Lot n° 3-123   _________________
En appliquant le %CV à des matériaux de concentration similaire, les écarts-types dérivés pour les nouveaux numéros de lot sont les suivants :
Lot n° 1-456 	__________________		Lot n° 3-456  __________________

Demain, vos analystes pourront commencer à utiliser le nouveau numéro de lot de matériaux de contrôle qualité comme numéro actuel et à tracer leurs valeurs observées sur les diagrammes que vous venez de créer.  
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