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Les nouveaux numéros de lot des matériaux de contrôle sont analysés en parallèle avec le matériel de contrôle actuellement utilisé.
· Étape 1 : Utilisation des informations de la notice :
· Définissez les limites de contrôle initiales, généralement une plage d’écart-type ±2, pour le nouveau numéro de lot de contrôle.
· Utilisez cette plage uniquement à titre indicatif pour garantir que le matériel de contrôle est acceptable (expédié et stocké correctement).
· Étape 2 : Pour chaque jour de test en parallèle :
· Testez le numéro de lot actuel du contrôle pour confirmer que l’instrument/la méthode fonctionne conformément aux spécifications de qualité. 
· Analysez le nouveau matériel de contrôle et assurez-vous que le point de données se situe entre les plages d’écart-type ±2.
· Manipulez le matériel du nouveau numéro de lot de la même manière pour englober les sources quotidiennes normales de variabilité (aléatoire inhérent) rencontrées régulièrement, telles que :
· Date d’expiration après utilisation — si un flacon ouvert de matériel de contrôle est utilisé pendant plus d’une journée de manière routinière sur votre site, cette pratique doit être effectuée avec le nouveau numéro de lot afin que la stabilité du contrôle soit reflétée dans vos données. 
· Personnel technique régulièrement affecté à ce poste de travail 
· Maintenance des instruments effectuée selon le calendrier
· Étape 3 : Test en série d’un nouveau numéro de lot de matériel de contrôle
· Collectez un minimum de 20 points de données à partir du nouveau numéro de lot
· De préférence sur une période de 20 jours 
· Si une période plus courte doit être utilisée, collectez 20 points de données sur une période de 10 jours en analysant le nouveau numéro de lot deux fois par jour.
· Enregistrez vos points de données et conservez les impressions des instruments, le cas échéant
· Étape 4 : Calculez votre moyenne observée et votre écart-type pour le nouveau numéro de lot
· Étape 5 : Calculez vos limites de contrôle (écart-type ±1, écart-type ±2, écart-type ±3 et écart-type ±4)
· Étape 6 : Créez votre diagramme de L-J 
· Étape 7 : Lorsque votre numéro de lot actuel expire ou est consommé,
· Remplacez les diagrammes de L-J par les nouveaux diagrammes actuels
· Conservez les anciens diagrammes conformément à votre calendrier de conservation des enregistrements
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